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Mit Lasthebemagnet Rohstoffe sichern:

Funkfernsteuerung macht Verkabeln tiberfliissig

RAMMINGEN (ABZ). - Die Entwicklung
des Stahlpreises kennt im Augenblick nur
eine Richtung: weiter steigend. In Kombi-
nation mit den ebenso stark angestiegenen
Rohstoff- und Energiepreisen birgt das fiir
viele Industrieunternehmen Risiken, fiir
andere jedoch auch Chancen. Durch die
weltweit ansteigende Nachfrage nach Stahl
hat sich auch der Schrottpreis alleine in
den vergangenen sechs Monaten etwa ver-
doppelt. Das ist Grund genug fiir Abbruch-
unternehmen, auch kleinste Mengen* an
Schrott zu verwerten. ]

Bei Abbrucharbeiten ist die saubere
Trennung der Materialien einerseits ge-
setzlich vorgegeben, andererseits lasst sich
fiir sauber getrenntes Material auch meist
ein deutlich hoherer Preis erzielen. So
spielt die Verwer;ung von Stahlschrott bei
der Kalkulation eines Abbruchprojektes ei-
ne immer gréBere Rolle. Die Firma Gebr.
Steck, Rammingen, hat diesen Trend schon
friihzeitig erkannt und den Kunden lei-
stungsfdhige Pulverisierer angeboten, die
den verbauten Stahl sauber vom Beton tren-
nen konnen. Schrotthdndler nehmen die-
sen ,sauberen” Stahl chne Abziige in Zah-
lung.

Oft sind auf den Baustellen jedoch sehr
kleine Mengen an Stahl nicht eingesam-
melt worden, da dies einfach zu aufwindig
gewesen ware. Der Lasthebemagnet M16
des Unternehmens kann genau diese Ar-

beit leicht verrichten und ist auch bei Ver-
ladearbeiten ein leistungsfahiges Werk-
zeug. Beim Riickbau einer ehemaligen Luft-
zerlegeanlage der Firma Linde in Herne
setzt ESR Umweltservice & Flachenrecy-
cling aus Bottrop auch die Abbruchgerite
von Steck ein. Auf dem etwa 16 000 m? gro-
Ben Gelinde miissen spétestens im Sep-
tember 2008 ein ganze Reihe von Gebdu-
den abgebrochen sein. Insgesamt betrédgt
das Volumen des umbauten Raums knapp
22 000 m®. Besonders hervorzuheben sind

400 t Stahl konnte Fischer mit dem Lasthebemagneten von Steck einsammeln.

dabei die drei Drucktanks mit einem Fas-
sungsvermdogen von bis zu 50 000 1.

ESR fiihrt bei diesem Komplettabbruch
alle wichtigen Arbeiten in Eigenregie durch
und {ibernimmt auch die Entsorgung des
Materials mit Ausnahme des Schrotts. Der
anfallende Schrott wird durch langjdhrige
Partnerfirmen verwertet. Der Lasthebema-
gnet M16.soll dabei fiir den bestmoglichen
Ertrag sorgen. Nicht nur groBe Metallteile
zum Beispiel aus dem Pumpenhaus, den
Trafoanlagen, den Silos und den zugehdri-
gen Rohrleitungen lassen sich leicht befor-
dern, sondern auch das ganze Kleinmateri-
al wird mit dem Magneten eingesammelt.

»uUnsere Erfahrungen haben gezeigt,
dass auch beim eingesammelten Kleinma-
terial in Summe ein beachtliches Gewicht
an Schrott zusammenkommt“, meint ESR-
Bauleiter Marcus. Der Bottropper-Entsor-
gungsspezialist hat den Lasthebemagneten
schon auf anderen Baustellen eingesetzt.

400 t Stahl waren in dem vierstockigen
Gebdude in Stuttgart-Mohringen verbaut,
das von der Firma Fischer Weilheim Ab-
bruch abgerissen wurde. Dass die alte Fa-
brikhalle so viel Armierungseisen enthélt,
konnte auch der Bauleiter kaum glauben.
Der Schrott wurde direkt aus dem Bau-
schutt mit dem M16 von Steck eingesam-
melt. Durch den Einsatz des Lasthebema-
gneten wird das Sicherheitsrisiko verrin-
gert, da das hédndische Auflesen des

Schrotts entféllt. AuBerdem wird mit dem
Magneten mehr Material aufgesammelt.
Eine groBe Herausforderung beim Ab-
bruch des Gebdudes mit etwa 40 000 m?
umbauten Raum, war die Notwendigkeit,
die Arbeiten absolut staubfrei durchzufiih-
ren. Im Nachbargebdude arbeitet eine Lak-
kiererei, die sich auf hochwertige Kfz spe-
zialisiert ist. Wahrend der Abbrucharbeiten
lieB FWA das Nachbargebdude durch eine
knapp 12 m hohe, kiinstliche Nebelwand
schiitzen. Der Ansaugstutzen fiir die Beliif-

tung der Lackiererei wurde mit einem stan-
dig befeuchteten Geotextil abgedeckt. Fiir
den kompletten Abbruch des Fabrikgebau-
des brauchte das Team von Fischer Weil-
heim Abbruch gerade einmal knapp acht
Wochen.

Im Lasthebemagnet M16 kommt zur
Steuerung des Generators eine Funkfern-
steuerung zum Einsatz, die das ldstige Ver-
kabeln am Bagger iiberfliissig macht. So
kann der Baggerfahrer bequem per FuB-
schalter iiber. Funk den Magneten ein- und
ausschalten. Der Generator wird in den Hy-
draulikkreislauf des Baggers geschaltet
und ist somit stets einsatzbereit. Einzige
Voraussetzung: Der Bagger muss einen
konstanten Olstrom liefern kénnen.

»Die Magnetisierungs- und auch die Ent-
magnetisierungskurve des Magneten ist
bemerkenswert®, heiBt es: Eine gezielt ge-
steuerte Spannungsspitze beim Einschal-
ten des Magneten sorgt fiir eine Verkiir-
zung der Zeit bis zum Haltevorgang. Die
Umkehrung dieses Effekts lasst den Ma-
gneten hingegen das Material beim Entma-
gnetisieren regelrecht abwerfen. Ein geziel-
tes, schnelles Arbeiten wird mit dem Ma-
gneten so zum Kinderspiel. '

In der Arbeitsposition pendelt der Ma-
gnet an Ketten, um eine gute Position zum
aufzunehmenden Material zu bekommen.
Beim Abstellen des M16 stiilpt sich die Tréa-
gereinheit, die auch den Generator bein-
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haltet, iiber Fiihrungselemente am Magne-
ten. So entsteht eine statische Einheit, die
auch den Transport vereinfacht. Stahlstiik-
ke, die noch im Boden sind, zieht das Gerat
bei knapp 0,5 m Abstand leicht heraus.
,Ein ,Durchwiihlen’ des Materials, wie es
bisher bei den Magneten iiblich war, ent-
fallt und ist aufgrund der pendelnden Auf-
héangung auch nicht moglich®, heiBt es. So
kann der Magnet im Einsatz keinen Scha-
den nehmen und iiberzeugt durch hohe
Standzeiten. '



