Abbruchgerite

Abbruchhammer

Wirtschaftlich

m energiesparend durch hohen
Wirkungsgrad

Einfache Handhabung m hammerschonendes Gehiuse
n effektive Schalldimmung m hohe Schlagkraft
m passende Einsatze fiir samtliche m einteiliges Zylindersystem

Anwendungsbereiche
m geeignet auch fiir Unterwasser-
einsatz, Tunnelbau und Stahlindustrie

Wartungsfreundlich

m optionale Schmieranlage

m einfacher Wechsel der
Verschleilbuchse

m kein Nachfiillen von Stickstoff
wahrend des Betriebes

m MeiRelwechsel erfordert kein
Spezialwerkzeug

Langlebig

m Leerschlagsicherung durch
Endlagerdampfung

m Schlagwerk schwimmend
gelagert

m doppeltes MeiBel- Haltesystem

Technische Daten
Bagger (t)
Gewicht, Box (kg)
Betriebsdruck (bar)

o MeiRel (mm)




